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Marcryl FS - plexisklo

Technicky list

Jednoduchy popis:

MARCRYL FS je plnd masivni deska z plexiskla vynikajici vysokou optickou prostupnosti, mechanickou odolnosti
a trvanlivosti. Vzhledem vypadd jako b&7na sklenéna tabule. Vyrabi se v mnoha silich a rozmérech (na trh v CR
jsou uvedeny pouze urcité vybrané rozméry). Vsechny sily jsou vyrabény s Ciré Uplné prihledné barvé, vybrané
sily i v barvé mlécné bilé prisvitné (opal). Plexisklo jako jeden z mala plastl nereaguje s UV zafenim, takZe na

slunicku nezloutne, nekiehne, ani néjak vyraznéji nestarne.
Plexisklo MARCRYL FS je urcené predevsim pro stavebni prdmysl, pro oblast ¢irého zasklivani.

Zakladni vlastnosti:

e vysoka svételna propustnost (az 92%) Barva / svételna prostupnost Cird / 92%
e vynikajici ,formovatelnost” za tepla (DIN5036) pro silu 3mm Opal / 34%
e nizkd hmotnost ve srovnani se sklem Sila desky 2,3,4,5,6,8 10, 12mm
b ‘ odol A& viive . -0.05mm / +0.05 mm
L] vyborna oao nost vuci vlivum pocasi &itka desek 1250 nebo 2050 mm
o UV stabilita -5mm / +5 mm
Délka desek 3050 mm
Pouziti: -Omm / +10 mm
e obloukové i rovné pFistfetky Mérna hmotnost desek 1,19 kg/m’x Imm
P e ¢ Hmotn ky 3 mm 7 kg/m?
e  zaskleni sklenikd misto skla otnost desky 3 3,57 ke/ .
i Hustota 1.19 g/cm
e zastavky MHD Tepelna roztaznost 7,0 x 10° m/m°C
e vyroba kopulovych svétliki Koeficient prostupu tepla 5.6 W/mK (pro 3mm)
e oplasténi hokejovych mantinell Tepelna vodivost 0.19 W/m.K
. s 3 Mels (o)
e ochranné kryty stroj Max. Jedn(?razova tepIoE_a Ipouzm 0+99 C .
t bilowy N | Max. trvala teplota poufZiti -20°C az +80°C
) .
au omo’ ! OVYfrumys L. Nasdkavost DIN53495:A 30 mg
e ve velkém méfitku reklamni pramysl Pevnost v tahu DIN 53455 (-40°C) 100 MPa
e r0zné drzaky stojanky na zbozi Pevnost v tahu DIN 53455 (23°C) 72 MPa
v obchodech
Vyrobni fada:
Barva Rozmér desek Sila desek
(mm) (mm)
Cira 1250 x 2500 2,3,456
2050 x 3050 2,3,4,5,6,8,10,12
Opal 2050 x 3050 2,3,4,5
Silica Green (nazelenald prihlednd) 2050 x 3050 3,568 10
Bila 2050 x 3050 35
POZOR  modre a kurzivou oznacené rozméry nebo barvy nejsou ve skladové nabidce pro cesky trh a jsou dostupné
pouze na objedndvku v paletovém mnoZstvi
tucné a éerné oznacené typy a bravy jsou bézné v CR skladem
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Instalace

Plexisklo MARCRYL FS nepatfi mezi uplné klasické stavebni materidly. Pfi jeho zpracovani a instalaci je nutné
pocitat s tim, Ze jde o relativné kifehky material a naklddat s nim opatrné. Pfi montdZi desek MARCRYL FS je
nutné pocitat se znacnou teplotni roztaznosti, tj. zachovavat dilatacni mezeru cca 3,5mm na kazdy metr délky
nebo Sirky. V oblasti stavebnictvi montujte vyhradné podle montazniho navodu (naleznete na
www.lanitplast.cz).
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PozZarni vlastnosti

MARCRYL FS byl testovan podle:

CSN 73 0862 - hoflavost C3 (jiZ neplatna norma — daj uvadime pouze pro prehled)

CSN 73 0863 - index Sifeni plamene - netestovano

CSN 73 0865 - zkouska odkapavani z podhledu - desky MARCRYL FS hotici odkapavaiji i odpadavaii
CSN EN 13 501 - reakce na oheri - netestovéno

ZPRACOVANI DESEK

Frézovani

S deskami MARCRYL FS se snadno pracuje za pouZiti nejstandardnéjsiho dilenského vybaveni. Mlize byt
zpracovavan na béznych rychlostnich frézach. Pro zajisténi nejlepsich vysledkd udrZujte rychlost ndstroje na
optimalni Urovni, aby se deska nepfehrala (vhodné je pouZit chlazeni), napf. vzduchova tryska nasmérovana na
misto fezu. Obrdbéci nastroje méjte vidy maximalné ostré.

Rezani

Plexisklo Marcryl FS mUzZete fezat ruéni, pasovou nebo kotoucovou pilou, odborné firmy pouZivaji laser.

Rucni pila - je obtizné a ¢asové narocné s ni udélat dobry finalni ostry okraj, ale je to mozné
Pasova pila - vhodny nastroj na hrubé predrezani desek MARCRYL FS nebo k fezani silnych desek
- je nutné jesté finalni opracovani hran desek (vylesténi)
Kotouc. pila - lze s ni vytvorit relativné dobré a hladké okraje
- podminkou je vhodny kotouc na plasty a pomaly rez
Laserovy fez - nejdokonalejsi zpUsob déleni desek — neni nutné dalsi opracovani hrany
Vrtani

Je doporuceno pouzivat specialni vrtaky na plexisklo, ale mlze byt pouzZit také financné dostupny vrtak na
drevo nebo kov. Pokud pouZijete vrtdk na kov nebo drevo, je vhodné vrtak predem lehce otupit a pouZit
pomalejsi rychlost a rychlost posuvu.

Vidy se ubezpecte, ze material je dobfe upevnény, aby se neposunovala.

Ohybani

Desku je moZné ohnout na pfimo za pomoci elektrickych topnych past, které se pouZiji lokdlné dle mista
ohybu, poté nechte desku pfirozené zchladit v novém tvaru.

Pfed jakymikoli dalSimi procesy, jako napf. potisk, dalsi teplené zpracovani je nutné desky nechat pfi
specialnich podminkach vyzihat a zbavit ji tak vnitfniho pnuti.

Tepelné tvarovani
MARCRYL FS je mozZné tepelné tvaret uz pfi relativné nizkych teplotach. Zplsob tvafeni je vhodné zvolit
pomalejsi, protoZe pak zlistane zachovéna stdvajici kvalita povrchu.

Zakladni metody tvarovani jsou:

Vakuové tvarovani - deska se ohreje na vhodnou teplotu

- pro ziskani tvard se pouziva vakuum nebo naopak stlaceny vzduch
Formovani - deska se ohreje na vhodnou teplotu a pouziji se formy
Volné tvarovani - deska se ohreje na vhodnou teplotu a tvary se tvofi ru¢né
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Doporucujeme pred tepelnym zpracovanim odstranit z povrchu ochrannou folii, protoze ohtati mGze zpUsobit,
Ze se folie k desce nendvratné pfilepi.
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Pokud je pouZito rychlé a kvalitni ohFati desky, neni pfedsouseni potfeba,

Ve vétsiné pripadl je predsouseni nutné, adekvatni teplota je 90-95°C na dobu 24 hodin.

Tvarovani by mélo byt uskute¢néno co nejdfive po predsuseni, aby nastalo zpétné vstfebani vihka.

Aby se udrZela dobra optickd kvalita povrchu, musi byt material zahtaty na teplotu 140 — 170°C, pfesna teplota
zavisi na mistnich podminkach a je nutné ji zjistit nékolika pokusy.

Material by mél byt zahraty na kratkou dobu a na co mozna nejnizsi teplotu — material se zacina nicit pri teploté
kolem 200°C, kdy muZu dojit i k zahoteni.

Rovnomeérné zahrati pres celé desky napomuize k dosazeni dobrych vysledkd.

POZOR NA VZNIK NAPETi V DESCE - POMUZE ZiHANi

Tvarovanim pfi pFilis nizké teploté nebo pfi velkém zméné tvaru v malé plose vznika v desce napéti, které muze
pozdéji zplsobit jejich kiehkost nebo i prasknuti. Vzniku napéti mGzeme c¢astecné zamezit pomalym zahranim
vytvarované soucasti z pokojové teploty (18°C za hodinu) na 70 — 85°C. Tato teplota by méla byt udrZovana 1
hodinu pro sily desky 3-6mm, 2 hodiny pro silu desky 6-12mm a 3hodiny pro silu desky 12mm.

Potom by méla byt vytvarovand ¢ast pomalu zchlazena (12°C za hodinu) na pokojovou teplotu.

Spojovani
Desky MARCRYL FS k sobé mohou byt pfipevnény rlznymi metodami a naradim. Desky mohou byt k sobé
pfipojeny i pomoci mnoha standardnich metod — nap¥. matka a Sroub.

Ryti a piskovani

Plexisklo MARCRYL FS je idedlni materidl pro ryci techniky. Piskovanim snadno a efektivnhé odstranite
Skrabance, které nastavaji béhem vyrobniho procesu, pfipadné vytvofite vzhledové zajimavy povrch.

Lesténi

Na desky MARCRYL FS mohou byt pouZité rlizné metody lesténi. Tim muizZe byt strojni nebo ruéni lesténi, aby se
desce MARCRYL FS navratil vysoky lesk po vyrobé. Lesténi plamenem vytvofi jasné lesklé okraje. Poskrabané
ryhy v desce lze vylestit pomoci specialnich lesticich past.

Potisk
Na desky je mozné pouZit bézny sitotisk, doporucuje se ochranny lak pres tisk. Je mozné pouZiti i modernich
digitalnich technologii, jsou to vSak technologie uréené vyhradné specializovanym odbornym firmam.

Skladovani

e Desky se musi skladovat na rovné plose nebo na drevéné paleté. Nosna prkna musi mit Sitku min 100mm a
rozte¢ max. 1000mm.

e Desky chrante pred destém, vétrem a sluncem (prekryt svétlou plachtou nebo folii). Pfi delSim skladovani
na otevieném slunci (cca max. 14 dnu) hrozi nevratné pfilepeni ochranné folie k desce.

e Nerozbalené palety je mozné skladovat venku, u jednotlivych kust desek doporucujeme zachovat body 1 a
2 a soucasné desky umistit pod pfistiesek.
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